® REPUBLIQUE FRANQAISE 

INSTITUT NATIONAL 
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE 



PARIS 



(ij) N° de publication : 

(& n'utiliser que pour les 
commandes de reproduction) 

(fj) N° d'enregistrement national : 



2 830 844 
01 13221 



Int CI 7 : B 65 D 1/02, B 65 D 85/72, B 29 C 49/08 // B 29 K 
67:00 



DEMANDE DE BREVET D'INVENTION 



A1 



(22) Date de depot : 12.10.01. 
@) Priorite : 



Date de mise a la disposition du public de la 
demande : 18.04.03 Bulletin 03/16. 

Liste des documents cites dans le rapport de 
recherche preiiminaire : Se reporter a la fin du 
present fascicule 

(6Cj) References a d'autres documents nationaux 
apparentes : 



(jj) Demandeur(s) : PERRIER VITTEL MANAGEMENT ET 
TECHNOLOGIE Soctete anonyme — FR. 



(§) Inventeur(s) : DENIS GERARD, CERVENY JEAN 
PAUL, VIGNY MURIELLE et CONTAL ALAIN. 



@) Titulaire(s) : 



(§) Mandatalre(s) : NUSS. 



< 
1 

00 
o 

CO 

00 

CM 
DC 



CONTENANT POUR UN PRODUIT COULANT, PROCEDE DE FABRICATION ET UTILISATIONS DUDIT 
CONTENANT. 



(57) La presente Invention concerne un contenant pour un 
produit coulant, notamment pour une boisson et en particu- 
lier pour de I'eau minerale plate ou gazeuse. 

Le contenant selon I'invention est essentiellernent cons- 
titue d'un corps (1) et d'au moins un goulot (2) pouvant etre 
ferme par un moyen (3) de fermeture et/ou de distribution 
dudit produit coulant contenu dans ledit contenant et carac- 
terise en ce que la ou les parois (4) forrnant le corps (1 ) dudit 
contenant sont realisees en une matiere plastique souple 
pouvant se deformer a surface constante, notamment sous 
le poids du produit coulant contenu dans ledit contenant, 
lorsque la ou lesdites parois (4) rencontrent un point ou une 
surface d'appui, de maniere a former, au moins localement, 
une portion (5) de paroi non plane. 
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DESCRIPTION 

La presente invention concerne le domaine du conditionnement 
de produits coulants tcls que des Iiquides cm des produits pateux, en 
particulier celui des contenants destines a contenir des boissons et plus 
precisement de 1'eau minerale. 
5 Dans le domaine du conditionnement d'eau potable, il est 

commun d'utiliser des emballages semi-rigides en matieres synthetiques 
communement appelees matieres plastiques telles que le PET (polyethylene- 
terephtalate), le PP (polypropylene), le PEHD (polyethylene haute densite), 
etc. Ces emballages sont generalement realises sous la forme de bouteilles 
10 dont les contenances sont, du moins en France, dans la majorite des cas 
comprises entre 25 cl et 1,5 litres voire 2 litres. Des volumes plus 
importants sont, notamment du fait de leurs poids, relativement peu 
frequents. 

Certes, on connait des contenants en PET bi-etire de forme 
5 cylindrique ou a section rectangulaire dont le volume standard peut atteindre 
5 litres ou plus. Toutefois, la resistance mecanique de tels recipients est 
habituellement faible pour des poids en materiau synthetique qui sont 
proportionnellement superieurs et done peu economiques. A titre indicatif, 
une bouteille de 5 litres necessite, pour des proprietes mecaniques 
0 moyennes, une quantite de PET d'au moins 90 g pour la version cylindrique 
ou d'au moins 1 10 g pour une bouteille standard de section rectangulaire. 

Afin d'ameliorer les proprietes mecaniques generates de tels 
recipients, notamment en ce qui concerne leur resistance mecanique a 
l'ecrasemenl vertical, les contenants actuellement commercialises 
5 presentent des epaisseurs de parois significativement plus importantes que 
celles habituellement mises en ceuvre ainsi que des structures de renforts 
(bourrelets, aretes de rigidification...) qui augmentent encore le poids total 
desdits contenants, leur complcxite et done leur cout de fabrication. 

De plus, ces contenants sont peu pratiques a entreposer, par 
) exemple a 1'interieur d'un refrigerateur, dans la mesure ou leur forme 
geometrique rigide necessite un volume encombrant aux dimensions bien 
definies. 

La presente invention vise a pallier les inconvenients des 
recipients connus et a pour but de fournir un contenant pour un produit 
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coulant necessitant, a volume identique, moins de matiere plastique qu'un 
contenant standard tout en presentant des proprietes mecaniques 
comparables et dont la forme g6om6trique puisse permettre un entreposage 
aise, meme dans des endroits exigus, comme par exemple a Pinterieur d'un 
5 refrigerateur. 

A cette fin, la presente invention a pour objet un contenant pour 
un produit coulant, notamment pour une boisson et en particulier pour de 
Peau minerale, essentiellement constitue d'un corps et d'au moins un goulot 
pouvant etre ferme par un moyen de fermeture et/ou de distribution dudit 
10 produit coulant contenu dans ledit contenant, caracterise en ce que la ou les 
parois forrnant le corps dudit contenant sont realisees en une matiere 
plastique souple pouvant se deformer a surface constante, notamment sous 
le poids du produit coulant contenu dans ledit contenant, lorsque la ou 
lesdites parois rencontrent un point ou une surface d'appui, de maniere a 
1 5 former, au moins localement au niveau de ce contact, au moins une portion 
de paroi non plane. 

La presente invention a egalement pour objet P utilisation du 
contenant selon P invention en tant que contenant de grande capacite, d'au 
moins 5 litres, destine a contenir de Peau ou un liquide de boisson plat, en 
20 particulier de Peau minerale plate, de Peau carbonatee ou un liquide de 
boisson carbonate, en particulier de Peau minerale gazeuse. 

La presente invention a encore pour objet un procede de 
fabrication d'un corps de contenant selon P invention, caracterise en ce que 
ledit corps est obtenu par soufflage-etirage d'une preforme en PET adaptee 
25 a la fabrication dudit corps a un taux d'etirage surfacique compris entre 20 
et 50, de preference entre 25 et 35. 

D'autres caracteristiques et avantages de Tinvention 
apparaitront de la description qui suit, faite a titre d'exemple et en reference 
aux dessins annexes dans lesquels : 
30 la figure 1 est une vue schematique en elevation laterale et en 

coupe d'un mode de realisation du contenant selon P invention, et ; 

la figure 2 est une vue schematique en elevation laterale et en 
coupe du contenant de la figure 1 en position de service. 

On se refere tout d'abord a la figure 1 qui montre une vue 
35 schematique en elevation laterale et en coupe d'un mode de realisation du 
contenant selon Pinvention. 



BNSDOCID; <FR .2830844A1J_> 



2830844 



-3 - 

Dans la realisation decrite et representee, le contenant pour 
produit coulant, notamment pour une boisson et en particulier pour de 1'eau 
minerale est essentiellement constitue d'un corps 1 et d'au moins un goulot 
2 pouvant etre ferm<§ par un moyen 3 de fermeture et/ou de distribution 
5 dudit produit coulant contenu dans ledit contenant, caracterise en ce que la 
ou les parois 4 formant le corps 1 dudit contenant sont realisees en une 
matiere plastique souple pouvant se deibrmer a surface constante, 
notamment sous le poids du produit coulant contenu dans ledit contenant, 
lorsque la ou Iesdites parois 4 rencontrent un point ou une surface d'appui, 
10 de maniere a former, au moins localement au niveau de ce contact, au moins 
une portion 5 de paroi non plane (visibles sur les figures 1 et 2). 

En effet, le materiau constituant la ou les parois 4 est 
suffisamment fin et souple pour que ces dernieres puissent se deformer 
localement en changeant de convexite (ou concavite) comme represents sur 
15 Iesdites figures 1 et 2 mais aussi suffisamment rigide pour que le contenant 
puisse, dans certaines conditions, maintenir sa forme initiale obtenue lors de 
sa fabrication. Le contenant vide ne s'effondre pas, par exemple, sur lui- 
mSme lorsqu'il est vide comme le ferait une poche souple en PVC utilisee 
dans des conditionnements du type «bag-in-box» notamment pour la 
20 distribution de vin ou dans des poches utilisees dans le milieu hospitalier 
notamment pour la prise, le transport et stockage de sang ou liquides 
physiologiques. 

De plus, toutes les deformations qui se produisent sur ou dans 
l'enveloppe formee par la ou les parois 4 se font a surface (de ladite 
25 enveloppe) constante, c'est-a-dire sans extension ou contraction de cette 
derniere comme ce serait par exemple le cas pour un contenant realise en 
matiere extensible du type elastomere (ballon gonflable). 

Par ailleurs, le contenant selon l'invention ne presente pas, a 
l'exception eventuelle de son fond 6, de portion ou zone de paroi 4 
predeformee en portion plane de support, lorsqu'il sort de l'atelier de 
fabrication. En effet, la ou les deformations de la paroi 4 qui permettent de 
maintenir ledit contenant dans une position stable ne surviennent 
normal ement que lorsque le contenant entre en contact avec un objet, par 
exemple avec un support S sur lequel il est pose (deformation dans le fond 6 
- figure 1) ou couche (deformation de la paroi 4 constituant le flanc du 
contenant en portion 5 non plane - figure 2). 
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La ou les portions 5 de paroi non planes resultant de ces 
deformations temporaires permettent done d' assurer la stabilite dudit 
contenant sur le support S sur lequel il est pose ou couche. 

Lorsque le contact du contenant (completement plein ou 
5 completement vide) avec l'objet ou le support S est interrompu, les 
deformations precitees disparaissent en general et le contenant reprend, le 
cas echeant grace a une aide exterieure, sa forme initiale telle qu'obtenue 
lors de sa fabrication par soufflage-etirage d'une preforme. 

Le contenant selon Pinvention vide ou plein peut ainsi etre 
[0 stocke de maniere stable, e'est-a-dire en gardant sa forme originale de 
fabrication, en position verticale (goulot 2 vers le haut) en le faisant, par 
exemple, reposer sur un fond 6 plat predessine (contenant vide) ou sur le 
fond 6 convexe originalement attribue lors de la fabrication qui se deforme 
localement a surface constante sous le poids du contenu selon une portion 5 
5 non plane (concave) de maniere a former une base suffisamment stable pour 
ledit contenant plein. 

Selon une variante, le fond 6 peut done etre pourvu, lors de sa 
fabrication, d'une zone plate (partie plane ou sensiblement plane) 
preconformee. 

De fa9on particulierement avantageuse, le contenant selon 
F invention est caracterise en ce qu ! il presente une section cylindrique ou 
sensiblement cylindrique. 

En effet, cette geometrie a symetrie de revolution est 
particulierement facile et done economique a fabriquer et presente 
I'avantage d'autoriser le remplissage du contenant avec des produits 
pouvant emettre des substances gazeuses, tels que notamment les boissons 
carbonatees (eaux gazeuses, sodas...) dont la consommation est 
aujourd'hui largement repandue dans le monde entier. Une telle forme est, 
par consequent, particulierement adaptee a ces liquides dans la mesure ou le 
degagement de gaz carbonique ou autre a tendance a deformer les corps de 
bouteilles ne possedant pas de symetrie de revolution en affectant 
negativement leur stabilite, prise en main et facilite de manipulation, aspect 
esthetique, etc. 

De maniere preferee, le contenant est caracterise en ce qu'il 
presente une forme generale ovoide ou sensiblement ovoide. Cette forme 
naturelle derivee de Tceuf illustree sur les figures 1 et 2 represente une 
structure dont la resistance aux efforts verticaux est optimisee pennettant 
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ainsi, pour un volume el une quantite de materiau donnes, d'atteindre des 
proprietes mecaniques equivalentes, voire superieures par rapport aux 
formes cylindriques ou sensiblement cylindriques habituellement 
rencontrees dans ce domaine. 
5 Selon un autre mode de realisation (non represente), le 

contenant selon 1 'invention est caracterise en ce qu'il presente une forme 
generale spherique ou sensiblement spherique. 

Ces formes simples permettent egalement d'utiliser le contenant 
selon 1'invention en tant que recharge pour fontaincs a cau, pour laquelle un 
10 fond 6 plat n'est pas necessaire, l'utilisation de ces recharges se faisant 
generalement en inserant le contenant, la tete (goulot 2) en bas, dans le 
dispositif de reception de ladite fontaine a eau. 

De plus, ce type de geometrie de surface permet egalement 
d'accroitre la surface d'echange thermique entre ledit contenant et le 
15 dispositif de refroidissement habituellement present dans lesdites fontaines 
a eau. 

Comme precedemment evoque et comme illustre sur les figures 
1 et 2, le contenant selon 1'invention est egalement caracterise en ce que la 
convexite du contenant est, lorsque la ou lesdites parois 4 rencontrent un 
point ou une surface d'appui, au moins localement inversee et vice-versa. 

Ainsi, dans le cas de la forme generale ovoide du contenant 
represente sur lesdites figures let 2, la paroi 4 externe convcxe de cc dernier 
qui entre en contact avec le support S sur lequel repose ledit contenant (par 
exemple le plateau plan d'une table ou les barreaux d'une claie ou grille de 
support interieure d'un reirigerateur) se deforme a surface constante au 
moins localement de sorte qu'il se cree une surface ou nappe concave dont 
les points ou surfaces de contact avec ledit support S sont limites. 

II peut etre prevu que seules les parois 4 laterales dudit 
contenant soient realisees de maniere a posseder cette propriete, la paroi 4 
du fond 6 et/ou proche du goulot 2 etant, par exemple, realisee de maniere 
plus epaisse de sorte que ces dernieres ne se deforment pas ou tres peu. 

En position de service, le contenant selon 1'invention peut, par 
exemple, 6tre couche sur son flanc comme represente sur la figure 2. 

La deformation locale a surface constante de la paroi 4 qui est 
en contact avec le support S en portion 5 non plane est complement 
reversible et se produit automatiquement, dans la mesure ou le contenant est 
encore suffisamment rempli, lorsque le contact deformant cesse. 
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Contrairement a d'autres matieres, notammenl certaines 
matieres elastiques qui epousent la forme des objets avec lesquels ils entrent 
en contact, la paroi 4 convexe en contact avec le support S se deforme a 
surface constante, au moins localement, de maniere a changer 
5 (revcrsiblemcnt) dc courbure en une courbure concave sans jamais passer 
par un etat plan intermediaire. Dans le domaine technique en cause, cette 
propriete particuliere est parfois qualifice de « bistable » pour exprimer le 
passage direct, sans transition par un etat plan intermediaire, d'un etat 
convexe a un etat concave et vice- versa. 

Selon une autre caracteristique, la matiere plastique utilisee 
pour la formation de la ou des parois 4 est une matiere plastique semi- 
cristalline a vitesse de cristallisation lente dont le point de transition vitreuse 
(T g ) est superieur ou egal a 70°C. 

Par vitesse de cristallisation lente on entend une vitesse 
5 permettant d'avoir un etat amorphe par refroidissement rapide. 

De maniere avantageuse, la matiere plastique utilisee pour la 
formation de la ou des parois 4 est choisie dans le groupe forme par le PET 
(polyethylene terephtalate) et le PEN (polyethylene naphtalate). 

Afin de garantir a la fois la souplesse necessaire a la 
deformation precedemment decritc ainsi qu'une resistance mecanique 
suffisante, le contenant selon T invention est encore caracterise en ce que 
Tepaisseur de la ou des parois 4 formant le corps 1 du contenant est 
comprise entre 30 jam et 100 pm, de preference entre 50 jum et 70 jam. 

Comme deja evoque, de petites surfaces ou portions de parois 4 
plus epaisses peuvent egalement etre prevues sur le corps 1 dudit contenant, 
en particulier a proximite immediate du goulot 2 et/ou du fond 6, afin de 
renforcer localement ces parties. Un tel renforcement peut notamment etre 
utile pour faciliter le remplissage desdits contenants ou pour augmenter leur 
stabilite lors du stockage. 

De preference, le contenant est, en outre, caracterise en ce que 
le corps 1 et le goulot 2 du contenant sont realises d'un seul tenant. Ceci 
permet d'eviter tout raccord ou soudure qui peut constituer une zone de 
fragilite accrue. 

Le contenant selon 1' invention est particulierement utile pour 
contenir des boissons alimentaires dans des quantites superieures a celles 
contenues dans les formats, par exempie de bouteilles, actuellement 
rencontres et dont la contenance ne depasse souvent pas les 2 litres. 
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En effet, selon une autre caracteristique, le contenant selon 
1'invention est caracterise en ce que pour un volume utile de 5 litres, la 
quantite de PET utilisee pour la realisation dudit contenant est d 'environ 
30 g pour une resistance a une charge verticale d'environ 65 kg. Ceci 
5 represente un gain signiflcatif en matiere plastique, les rares contenants de 5 
litres actuellement commercialises necessitant une quantite de polymere qui 
est, a resistance mecanique comparable, plus de trois fois superieure a celle 
necessaire pour la fabrication d'un contenant selon la presente invention. 

Selon un autre mode de realisation, le contenant selon 
10 1'invention est caracterise en ce que le corps 1 est pourvu d'un fond 6 
presentant unc partie plane ou sensiblement plane. Cette partie peut etre 
realisee selon toutes les manieres habituellement rencontrees dans le 
domaine de la fabrication de recipients en matiere synthetique (fond plat 
avec ou sans nervures de renfort, fond petaloi'de. . .). 

Toutefois, il peut etre prevu que le fond 6 du contenant scion 
1'invention soit uniquement constitue par la paroi 4 dans sa forme originale 
telle que directement obtenue apres le soufflage-etirage de la preforme 
correspondante, c'est-a-dire sans structure, forme ou surmoulage 
specifiques supplementaires. Dans le cas d'une forme ovoide, par exemple, 
le fond 6 sera celui de cette forme concave. 

Eventuellement, la courbure du fond 6 peut etre legerement 
aplatie a ce niveau pour que le contenant puisse etre plus facilement stocke 
verticalement sans tomber de c6te. 

Pour plus de stabilite, 1'epaisseur de la paroi peut etre 
eventuellement legerement renforcee au niveau dudit fond 6 (epaisseur de 
l'ordre de 100 a 150 urn). 

Dans une autre variante, les contenants selon 1'invention 
peuvent egalement etre munis de socles rigides (connus en soi) destines a 
recevoir un fond 6 non plan. 

Selon une autre variante, le contenant selon 1'invention est 
caracterise en ce que le goulot 2 est muni d'un moyen 3 de fermeture et/ou 
de distribution realise sous la forme d'un robinet de distribution pouvant 
etre manipule d'une seule main. 

De tels robinets de distribution, qui sont connus en soi, 
permettent avantageuscment de reguler de faeon particulierement commode, 
la distribution du produit coulant contenu dans le contenant, par exemple 
lorsque ce dernier est stocke horizontalement sur les claies d'un 
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refrigerateur, Pautre main servant a tenir le recipient dans lequel ledit 
produit coulant doit etre transvase, par exemple en vue de sa consommation. 

Lors de P utilisation du contenant selon P invention, pour la 
distribution du produit qui y est contenu, la pression atmospherique 
exterieure s'exerce sur la partie superieure de la paroi 4 qui se deforrne, a 
Pinstar d'un ballon de baudruche qui se degonfle, au fur et a mesure que le 
contenant se vide de son contenu. Ceci se produit sans entree d'air dans 
ledit contenant. La forme du contenant se vidant sans entree d'air est 
representee sur la figure 2, ou les parois 4 deformees ont ete representees, 
d'une part, en traits interrompus pour les portions 5 de paroi non planes en 
contact avec le support S et, d' autre part, en traits mixtes pour les portions 
5' de paroi non planes presentes sur le reste du corps 1 du contenant. 

Lorsque le contenant est vide de son contenu sans Iaisser entrer 
d'air pour remplacer le volume de liquide evacue, les portions 5 non planes 
servant de support peuvent, en collaboration avec les deformations de parois 
4 (non en contact avec un objet tel le support S) en des portions 5 5 non 
planes, contribuer a diminuer le volume occupe par ledit contenant pendant 
cette distribution (sans entree d'air) du produit coulant contenu dans ledit 
contenant. Ceci aura, par exemple, comme resultat que les deformations 
precitees en portions 5 de paroi non planes seront accentuees au fur et a 
mesure de cette distribution et jusqu'a un certain point, renfor^ant par la 
meme occasion, la stabilite du contenant sur, par exemple, le support S. 

Un stockage et une distribution dans laquelle le produit coulant 
contenu dans le contenant selon Pinvention n'est pas en contact avec de 
Pair est particulierement avantageux pour une utilisation dans les fontaines 
a eau deja evoquees, car limitant les risques de contamination 
bacteriologique. 

Bien entendu, une position basse du goulot 2, un systeme de 
pompe, etc. peuvent encore favoriser Pecoulement dudit produit. De meme, 
une entree de Pair exterieur est egalement possible. Dans ce cas, il faudra 
alors veiller a ce que le goulot 2 soit positionne plus bas que le niveau du 
liquide, la pression atmospherique pouvant ne plus etre suffisante pour 
expulser ledit liquide. Cette situation est suggeree sur la figure 2. Lorsque le 
volume de produit coulant ecoule a ete entierement compense par de Pair la 
forme ovoide initiale du contenant est maintenue (paroi 4 en traits plcins). II 
se peut alors que le niveau de produit coulant restant (indique en pointille) 
se situe plus bas que la sortie du moyen 3 de fermeture et/ou de distribution. 
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Dans ce cas, il suffit d'incliner legerement Iedit contenant pour remedier a 
cette situation. 

Afin d'eviter ce type de manipulation, on veillera par 
consequent a employer un moyen 3 de fermeture et/ou de distribution qui 
5 minimise la quantite d'air qui penetre dans ledit contenant. De cette sorte, et 
grace a la constitution de la ou des parois 4 formant ledit contenant, ce 
dernier se deformera comme explique plus haut au fur et a mesure que son 
contenu est evacue, liberant de surcroit Pespace precedemment occupy, par 
exemple dans le refrigerateur dans lequel il a ete entrepose (cf. lignes en 
1 0 traits mixtes sur la figure 2). 

Dans le cas d'une utilisation pour une fontaine & eau, Ie 
contenant selon I* invention sera place" verticalement et a Penvers (goulot 2 
vers le bas) dans le receptacle prevu a cet effet dans ladite fontaine, 
Penveloppe formant le corps I dudit contenant s'ecrasant sur elle-meme au 
15 fil du temps au fur et a mesure que le produit coulant est preleve sans laisser 
entrer d'air. 

De part sa nature souple, la geometrie du contenant pcut 
egaiement s'adapter plus facilement a celle de Pendroit de stockage par 
opposition aux bidons rigides actuellement disponibles qui necessitent de 

20 respecter des dimensions bien precises pour pouvoir etre ranges dans des 
espaces limites tels que les compartiments internes de refrigerateurs. De 
plus, Pespace libere lors du vidage d'un contenant selon Pinvention peut 
egaiement etre mis a profit pour y entreposer des objets dont les tail les ou 
les formes peuvent varier, ce qui n'est pas le cas avec des recipients rigides 

25 dans lesquels le volume de liquide prelev<§ est systematiquement remplace 
par de Pair. Dans ce type de recipients, le volume initialement occupe le 
restera jusqu'au moment ou le recipient vide sera retire du refrigerateur. 

La presente invention a egaiement pour objet Putilisation du 
contenant en tant que contenant de grande capacite, d'au moins 5 litres, 

30 destine a contenir de Peau ou un liquide de boisson plat, en particulier de 
I'eau minerale plate. 

Elle a egaiement pour objet Putilisation du contenant selon 
Pinvention en tant que contenant de grande capacite, d'au moins 5 litres, 
destine a contenir de Peau carbonatee ou un liquide de boisson carbonate, 

35 en particulier de Peau minerale gazeuse. 

Bien entendu, les contenants de la presente invention ne sont 
nullement limites aux eaux minerales plates ou gazeuses mais peuvent etre 
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destines a contenir toutes sortes de produits coulants, liquides alimentaires 
ou non, plus ou moins fluides, tels que, par exemple, des jus de fruits, des 
boissons lactees, etc. mais egalement des sauces ou condiments (ketchup, 
moutarde, vinaigrette...) ou des liquides non alimentaires (eau 
demineralisee, produits d'entretien, detergents...). 

Enfin, la presente invention a encore pour objet un procede de 
fabrication d'un corps 1 de contenant selon Pinvention, caracterise en ce 
que ledit corps 1 est obtenu par soufflage-etirage d'une preforme en PET 
adaptee a la fabrication dudit corps 1 a un taux d'etirage surfacique compris 
entre 20 et 50, de preference entre 25 et 35. 

Une preforme adaptee peut, par exemple, etre realisee sous la 
forme d'un cylindre ouvert en PET transparent d' environ 3 cm de diametre 
externe, d'environ 2,5 cm de diametre interne, d'environ 1 cm de haut ct 
termine d'un cote par une partie sensiblement conique d'environ 1 cm de 
haut, le sommet et la base de la partie conique etant preferentiellement 
arrondis. De maniere classique, ladite preforme presente egalement un ou 
plusieurs anneaux peripheriques externes destines a former une partie du 
goulot 2 ou col. 

Bien entendu, Tinvention n'est pas limitee aux modes de 
realisations decrits et representes aux dessins annex6s. Des modifications 
restent possibles, notamment du point de vue de la constitution des divers 
elements ou par substitution d'equivalents techniques, sans sortir pour autant 
du domaine de protection de Tinvention. 
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RE VENDIC ATIONS 

1. Contenant pour un produit coulant, notamment pour une 
5 boisson et en particulier pour de 1'eau minerale, essentiellement constitue 
d'un corps (1) et d'au moins un goulot (2) pouvant etre ferme par un moyen 

(3) de fermeture et/ou de distribution dudit produit coulant contenu dans 
Iedit contenant, caracterise en ce que la ou Ies parois (4) formant Ie 
corps (1) dudit contenant sont realisees en une matiere plastique souple 

10 pouvant se deformer a surface constante, notamment sous le poids du 
produit coulant contenu dans ledit contenant, lorsque la ou lesditcs parois 

(4) rencontrent un point ou une surface d'appui, de maniere a former, au 
moins localement au niveau de ce contact, au moins une portion (5) de 
paroi non plane. 

15 2 - Contenant, selon la revendication 1, caracterise en ce qu'il 

presente une section cylindrique ou sensiblement cylindrique. 

3. Contenant, selon la revendication 2, caracterise en ce qu'il 
presente une forme generate ovoTde ou sensiblement ovoide. 

4. Contenant, selon la revendication 2, caracterise en ce qu'il 
20 presente une forme generate spherique ou sensiblement spherique. 

5. Contenant selon 1'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que la convexite du contenant est, lorsque la 
ou lesdites parois (4) rencontrent un point ou une surface d'appui, au moins 
localement inversee et vice-versa. 

25 6 - Contenant selon l'une quelconque des revendications 

precedentes, caracterise en ce que la matiere plastique utilisee pour la 
formation de la ou des parois (4) est une matiere plastique semi-cristalline a 
vitesse de cristallisation lente dont le point de transition vitreuse (T ) est 
superieur ou 6gal a 70°C. 

30 7 - Contenant selon l'une quelconque des revendications 

precedentes, caracterise en ce que la matiere plastique utilised pour la 
formation de la ou des parois (4) est choisie dans le groupe forme par le 
PET (polyethylene terephtalate) et le PEN (polyethylene napthalate). 

8. Contenant selon l'une quelconque des revendications 

35 precedentes, caracterise cn ce que 1'epaisseur de la ou des parois (4) 
formant le corps (1) du contenant est comprise entre 30 um et 100 |um, de 
preference entre 50 pm et 70 pm. 
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9. Contenant selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que le corps (1) et le goulot (2) du contenant 
sont realises d'un seul tenant. 

10. Contenant selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que pour un volume utile de 5 litres, la 
quantite de PET utilisee pour la realisation dudit contenant est d' environ 
30 g pour une resistance a une charge verticale d' environ 65 kg. 

11. Contenant selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que le corps (1) est pourvu d'un fond (6) 
presentant une partie plane ou sensiblement plane. 

12. Contenant selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que le goulot (2) est muni d'un moyen (3) de 
fermeture et/ou de distribution realise sous la forme d'un robinet de 
distribution pouvant Stre manipule d'une seule main. 

13. Utilisation du contenant selon Tune quelconque des 
revendications precedentes en tant que contenant de grande capacite, d'au 
moins 5 litres, destine a contenir de Peau ou un Iiquide de boisson plat, en 
particulier de l'eau minerale plate. 

14. Utilisation du contenant selon Tune quelconque des 
revendications 1 a 12, en tant que contenant de grande capacite, d'au moins 
5 litres, destine a contenir de l'eau carbonatee ou un Iiquide de boisson 
carbonate, en particulier de l'eau minerale gazeuse. 

15. Procede de fabrication d'un corps (1) de contenant selon 
Tune quelconque des revendications 1 a 12, caracterise en ce que ledit corps 
(1) est obtenu par soufflage-etirage d'une preforme en PET adaptee a la 
fabrication dudit corps (1) a un taux d'etirage surfacique compris entre 20 
et 50, de preference entre 25 et 35. 
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